CALIBRADORES DE ROSCA CONICA: NPT ANSI B1.20.1
L . — -
e
=“_ i
: LT ! E} PLANO DE
X CALIBRACION
Medida Nominal medidas generales tolerancias de fabricacion
(0] @ largos . Semiang.
@ Paso Paso primitivo | exterior 0/- Paso +/- | Cono.+/0 < +/-
hx1" mm mm mm V] V] J
1/8" 27 0,9408 9,519 10,146 25 5 7,5 15'
1/4" 18 1,4111 13,906 13,383 25 5 10 15'
3/8" 18 1,4111 15,926 16,866 25 5 10 15'
1/2" 14 1,8142 19,772 20,980 25 5 15 10'
il 3/4" 14 1,8142 25,117 26,325 25 5 15 10'
i1 11 1/2] 2,2087 31,461 32,933 25 7,5 20 10'

Calibre tapon roscado: NPT ANSI B1.20.1
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PLANO DE
CALIBRACION

Medida Nominal medidas generales tolerancias de fabricacion

largos
0/-

hx1" mm mm mm V] J
27 90 25 7,5 15'
18 25 10 15'
18 25 10 15'
14 25 15 10'
14 25 15 10'

111/2 25 , 20 10'

Semiang.

) Paso LT L1-p L1 < +/-

Paso +/- | Cono.+/0




